PRZYGOTOWANIE PROJEKTU KARTY - offset ||

Projekt do druku nalezy przygotowa¢ w dowolnym programie graficznym np. CorelDraw,
Adobe Illustrator, Photopshop, Corel Photo-Paint.

Format projektu (tto) przyja¢ 59,8 x 91,1 mm tj. Format projektu (tlo) jest wickszy z kazde;j
strony w stosunku do wymiaréw formatu karty (54 x 86 mm). W projekcie prosimy nie
zaokragla¢ naroznikow.

Jezeli projekt nie posiada tta wyprowadzonego na spad, format projektu musi by¢ zachowany.
Dlatego format projektu nalezy ograniczy¢ prostokatem na najnizszej warstwie, bez konturu
(outline) 1 wypeienia, lub (w przypadku pliku rastrowego) odpowiednio wykadrowac¢ projekt
tak aby miat on odpowiednie wymiary.

e Obiekty nie moga znajdowac¢ si¢ w odlegtosci mniejszej niz 3 mm od krawedzi formatu
karty (54 x 86 mm) za wyjatkiem tla. Z uwagi na tolerancje wyst¢pujace na catym etapie
produkcji (laminacja, cigcie) moga wystapi¢ pewne przesunigcia pracy wzgledem
krawedzi uzytku. Dlatego odradzamy umieszczania wokot projektu wszelkiego rodzaju
ramek, ktorych nie centrycznos¢ na finalnym produkcie moze by¢ widoczna.

e Tlo (takze obiekty stanowiace tto) drukowane ,,na spad” nalezy doprowadzi¢ do krawedzi
formatu projektu (59,8 x 91,1 mm). Jezeli jakies$ obiekty wystaja poza format projektu
nalezy je obcigc.

e Kolory (w tym takze importowanych do projektu zdje¢ i1 grafik) musza by¢ w modelu
CMYK. Prosimy nie przesyta¢ plikow w modelu RGB poniewaz kolory wydrukowane
moga odbiegac¢ od zamierzonych, widzianych na ekranie.

e Nalezy zwr6ci¢ uwage na mozliwos¢ wystapienia réznic w kolorach w stosunku do
wydrukow z drukarek oraz obrazu wyswietlanego na monitorze ze wzgledu na réznice
w technologii druku, prezentacji barw i rodzaju podtoza na ktérym odbywa si¢ druk kart,
oraz innych czynnikéw majacych wplyw na kolorystyke (np. laminacja).

e W celu uzyskania wigkszej glebi koloru czarnego w obszarach apli uzy¢ koloru czarnego
zbudowanego ze sktadowych 60%C 40%M 40%Y 100%K.

e wartosSci tonalnych w jednym punkcie nie moze przekracza¢ 320%. W pracach gdzie ten
parametr jest przekroczony reklamacje nie bedg uznawane. (Czyli min. nie mozna
budowac koloru czarnego z czterech 100% sktadowych.)

e Dopuszczalne odchylenia w nasyceniu koloréw wynosza +/- 5%

¢ Niedopuszczalne jest generowanie czarnego tekstu z czterech kolorow.

e W przypadku matego stopnia pisma (ponizej 6 pkt.) lub innych cienkich elementéw
graficznych nalezy unika¢ kontry (dot. zwtaszcza krojow szeryfowych).
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e Cienkie linie, siatki i inne elementy graficzne powinny by¢ wykonane w jednym kolorze.
Dotyczy to takze czcionek o matym i §rednim stopniu pisma.

e (Czarne teksty o wielko$ci mniejszej niz 18 pkt. na kolorowym tle, powinny by¢
nadrukowane (overprint). Niedopuszczalne jest wybieranie tta spod takich napisow.

e W celu uniknigcia ewentualnych niedoktadnosci pasowania nalezy tworzy¢ zalewki
(trapping), czyli minimalne natozenie koloréw na siebie.

e Rozdzielczos¢ map bitowych powinna wynosi¢ 300 dpi.

e Teksty nalezy zamieni¢ na krzywe.

e Projekt nalezy zgrupowac. Przy wysytaniu projektu prosimy o dotaczenie podgladu
awersu i rewersu w JPG z naniesiona przyktadowa personalizacja (jezeli wystepuje)

e (Odbitki préobne nalezy wykona¢ w technologii, ktéra umozliwia symulacje przyrostu
punktow rastrowych w druku offsetowym. Odbitka powinna by¢ wykonana po ostatniej
korekcie z materialow przekazanych do drukarni. W innym przypadku nie jest
wiarygodng podstawa do druku.

e Kolor w gotowym produkcie powinien by¢ zgodny z dostarczonym wzorem,
uwzgledniajac ograniczenia wynikajace z mozliwosci technicznych maszyn, podtoza,
na ktorym nastepuje druk, dostarczonych materiatéw oraz innych czynnikow majacych
wptyw na kolorystyke odbitki (np. laminacja).

e W przypadku taczenia kart o r6znej kolorystyce w jeden naktad, oraz druku na
podktadach metalicznych Zamawiajacy dopuszcza do odstepstwa od nasycenia kolorow
od projektu pierwotnego.

e MCARD nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci z tytulu naruszenia praw autorskich
w stosunku do znakow, symboli i grafiki uzytej przez Zleceniodawce w projekcie
graficznym

Karty Metaliczne — uwagi dodatkowe:

Karty z podktadem metalicznym (zlote, srebrne) produkujemy w nastgpujacy sposob:
Na catosci karty jest nanoszony kolor metaliczny metoda sitodruku (ztoty badz srebrny) potem
nadrukowywana jest grafika ktorg Panstwo dostarczyli. Wszedzie tam gdzie w projekcie jest biaty kolor —
na finalnym produkcie bedzie kolor metaliczny (ztoty badz srebrny). Mozna sobie to zasymulowac
drukujac Panstwa projekt na przyktad na zottym papierze — da to Panstwu w pewnym stopniu obraz jakie
roéznice wystapig pomigdzy projektem a finalnym produktem.
Istniejg dwie metody uzyskania koloru biatego na kartach z podktadem metalicznym:
e zastosowanie dodatkowego koloru Panton (biaty Panton metoda stosowana dla naktadow powyzej
1000 szt.)
e zastosowanie wybrania koloru metalicznego (dotyczy to raczej duzych elementéw Na pewno nie
jesteSmy w stanie zrobi¢ wybrania pod tekstami (drobne litery, badz cienie pod literami).

Kolor zloty ma tendencj¢ do zmiany koloru — Panstwa karta wyjdzie ciemniejsza niz w projekcie
Kolor srebrny jest raczej kolorem neutralnym
Kartg Ztotag mozna tez wydrukowaé w inny sposob. Potozy¢ jako podktad metaliczny srebrny
a wszedzie tam gdzie Panstwo chca uzyskac kolor ztoty nadrukujemy kolor o odpowiednich sktadowych
tak ze finalnie wyjdzie ztoto. W tym przypadku wszedzie tam gdzie w projekcie jest kolor biaty na
produkcie finalnym bedzie kolor srebrny.

Plik do druku nalezy zapisa¢ w formacie
CDR (Corel Draw) dowolna wersja

Al (Adobe Illustrator) do CS 6

PSD (Photoshop) do CS 6

CPT (Corel PhotoPaint) dowolna wersja
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